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Gratisseminar Dezember 201 1

Am 08.12.2011 fand das erste Gratisseminar von Ad-
eQuate Solutions in Lahr statt. Um das Ergebnis vorweg
zu nehmen: Es war ein sehr erfolgreicher Abend. Einge-
laden waren neue Partner und Projekte. Unser Ziel fiir
den Abend war es, den Besuchern unsere Programmier-
I6sung TopSolid sowie AdeQuate Solutions ndher zu
bringen.

Der Ablauf des Abends die
Technologien der Besucher angepasst und so legten
wir den Fokus aufs Drehen und Drehfrasen am Beispiel
einer Index G200 Maschine mit 2 Spindeln und 2
Revolvern. Da sich die Besucher auf diesem Terrain zu
Hause fihlten, kamen wir auch gleich in eine gute
Diskussionsrunde. Ohne Kleinigkeiten zu
verlieren und ohne dass die Gefahr bestand, dass der
Abend langatmig wird, haben wir den roten Faden nie
aus den Augen verloren und sind mit dem Werkstiick
weiter Richtung Frasmaschine Heimle C40 "gezogen".
Nachdem das Teil fast komplett bearbeitet war, haben
wir Themen diskutiert, die um die Programmierlésung
herum unerlasslich sind, wie:

war natlrlich an

uns in

- Anbindung diverser CAD-Systeme

- Was tun, wenn man kein eigenes CAD-System im
Einsatz hat?

- Fertigungsgerechtes Konstruieren

- Umwandeln von Fremddaten in fertigungsgerechte
Geometrien

- Post-Prozessor Technologie

- Schulungskonzept

- Supportkonzept

- Projektmanagement

- DNC/MDE/BDE/MES etc.

Wichtig fir die Besucher war auch, dass wir zu
jederzeit die lhnen als besonders wichtig
empfundenen Punkte, welche vorab an einem Flipchart
notiert wurden, nie aus den Augen verloren haben.

von

Natirlich hatten wir auch fur die entsprechende
Verpflegung gesorgt. Es hat uns wirklich sehr gefreut,
dass alle Besucher uns bestdtigt haben, dass sie sehr
wertvolle Informationen fiir sich gewinnen konnten und
sich auch vorstellen kdnnen, schon bald selbst von
AdeQuate Solutions und TopSolid zu profitieren. In
diesem Sinne freuen wir uns jetzt schon auf das
nachste Gratisseminar, denn dies soll in Zukunft nicht

nur in Lahr sondern als kleine "Road-Show" quer durch
Deutschland stattfinden.
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Praventionsunterricht an Grundschulen

Wir haben uns zur Aufgabe gemacht gemein-
niitzige Dinge zu foérdern und zu sponsorn.
Das neuste Sponsoring liegt uns besonders
am Herzen.

Weltweit ist Kindesmissbrauch eines der
schlimmsten und haufigsten Verbrechen. Ein
betroffenes Kind, sofern es nicht zum

Stillschweigen verurteilt ist, unternimmt etwa
7x den Versuch, bis es bei einem Erwachs-
enen Gehor findet.

Aus diesem  Grund unterstiitzen  wir
Praventionsunterricht an Grundschulen. Mit
Spende werden den Kindern
Lehrbiicher zur Verfligung gestellt. Dieses
Material hilft den Kindern selbstbewusster zu

unserer

werden, "Nein" sagen zu koénnen aber auch
"gute und schlechte Geflihle" zu unter-
scheiden, um sie vor Missbrauch im sozialen
Umfeld oder vor Fremden zu bewahren.

aktionkinderschutz.de

gemeinsam stark

Konkret lassen sich dabei folgende Ziele
formulieren:

* Den Kindern soll vermittelt werden, dass ihr
Korper ihnen gehort und sie ein Recht auf
dessen Integritat haben.

* Die Kinder sollen zwischen guten,
schlechten und komischen Beriihrungen
unterscheiden lernen.

» Die Kinder sollen lernen, dass der MaRstab
hierfir Ihre Geflihle/Empfindungen sind.

» Die Kinder sollen lernen, dass sie in
bestimmten Situationen Grenzen ziehen und
Nein sagen kénnen.

» Die Kinder sollen lernen, zwischen guten
und schlechten Geheimnissen zu
unterscheiden.

» Die Kinder sollen lernen, dass und wie sie
sich Hilfe holen kdnnen.

Weitere Informationen unter:

www.aktionkinderschutz.de
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SPONSORING

Weihnachtskarten

Gerade an Weihnachten werden wir uns un-
serer sozialen Verantwortung bewusst und
wollen ein Signal an Kunden, Partner, Projekte
und Mitarbeiter setzen. Zu Weihnachten ver-
zichten wir darauf, Geschenke zu verschicken
und unterstiitzen stattdessen mit unseren
Karten, Projekte fiir Kinder in Not.

Das Motto unserer diesjahrigen Weihnachts-
karte lautet:

“Was ein Tropfen vermag”

Viele kleine Tropfen ergeben ein groRes Meer.
Der Tropfen ist aber auch ganz wértlich zu
verstehen: In zahlreichen Projekten von terre
des hommes spielt der Zugang zu sauberem
Trinkwasser eine wichtige Rolle. Es ist Teil
einer intakten Umwelt, die Kinder brauchen
und die ihnen auch laut UN-Kinderrechtskon-
vetion zusteht. terre des hommes setzt sich
weltweit dafiur ein, dass Kinder sauberes
Trinkwasser erhalten.

AREA 1

0 terre des hommes
Hilfe fiir Kinder in Not

Zum Beispiel in der nordvietnamesischen
Landgemeinde Dinh Lap: Noch vor drei Jahren
gab es hier verschmutztes Trinkwasser. Viele
Menschen wurden krank. Die Kinder konnten
wegen des zeitaufwendigen Wasserholens
nicht regelmaRig die Schule besuchen. Ge-
meinsam mit vielen freiwilligen Helfern hat
terre des hommes in vier Dorfern ein Trink-
wassersystem gebaut.

Heute hat sich die Gesundheitssituation
entscheidend verbessert. Die Kinder sind ge-
sund und konnen regelmaRig die Schule be-
suchen. Sie haben erfahren was ein Tropfen
vermag.

In diesem Sinne wiinscht AdeQuate Solutions
Ilhnen und lhren Familien ein frohliches und
besinnliches Weihnachtsfest.

Waas ein [ropfen vermag......
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MESSEN 2012 Euromold 201 1

Die 18. Euromold, Weltmesse fur Werk-
STAHLMESSEN zeug- und Formenbau, Design und Pro-
duktentwicklung, ist am 02. Dezember

2011 mit 57.955 Besuchern aus 97 Natio-
nen erfolgreich abgeschlossen worden.
NORTEC

Anbei ein paar Impressionen einer erfol-
Hamburg

greichen Euromold.
25.01. - 28.01.2012

METAV

Diisseldorf
28.02. - 03.03.2012

- MB
'}

4 i‘?’Stuttgart

18.09. - 22.09.2012

g

EuvrOmoLD
Frankfurt
27.11 -30.11.2012

HOLZMESSEN

H,
HOLZ-HANDWERK 2012
Niirnberg

21.03. - 24.03.2012
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11. Missler Marketing Seminar

Vom 18. bis zum 22. Januar 2012 findest das
alljahrliche Missler Marketing Seminar in
Cannes statt.

In verschiedenen Workshops prasentiert
Missler Software die Marschrichtung fiir das
kommende Jahr.

Im “technical workshop“ bekommt man einen
Einblick in die neue Version von TopSolid.
Gleichzeitig besteht die Moglichkeit, sich mit
dem technischen Team von Missler Software
auszutauschen, Anregungen zu geben und
aktuelle Fragen zu diskutieren.

Im “marketing workshop® stellt Missler Soft-
ware die Marketing-Strategie fiir das kom-
mende Jahr vor. Neue Marketingmaterialien
wie Flyer oder Broschiiren werden prasentier.
Auch hier besteht die Moglichkeit sich mit
dem Marketing Team zusammen zu setzen
und Strategien zu besprechen und Anregun-
gen zu auBern.

Abseits der Workshops wird die Zeit genutzt,
um Gesprdache mit den anderen Resellern aus
aller Welt zu fiihren, ein Erfahrungsaustausch
der ganz besonderen Art.

&

TopSolid2012Cannes

Aktivitaten

1. Segelregatta in der Bucht von Cannes
Segeln ist ein Sport, der viel Kommunikation,
ein schnelles Feedback und jede Menge
Teamwork erfordert.

2. Eine Reise durch Cannes malerische Dorfer
In kleinen Teams wird hier eine Spritztour in
der beriihmten franzoésischen 2CV durch die
spektakulare Landschaft Cannes unter-
nommen.
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NEUE INTEGRIERTE CAM-LOSUNG BEI

ESS Area

Maschinen- und Anlagenbau

ROHDE &

Im Fokus

SCHWARZ

Einfahrzeiten verkiirzen

Unternehmen, die hochkomplexe Teile in kleinen Stiickzahlen fertigen, miissen die Bearbeitung am Rechner

simulieren. Sonst verlieren sie zu viel Zeit fiir das Einfahren der NC-Programme. Rohde & Schwarz hat sich

deshalb entschieden, die bestehende Programmierumgebung fiir die Fris- und Drehbearbeitung durch ein

integriertes CAD/CAM-System abzul6sen.

"y ie drahtlose Kommunikation ist
‘auf dem Vormarsch. Vom Internet-
=" zugang Ober W-LAN bis zum Blue-
tooth-Headset firs Handy, Uberall wird
gefunkt. Damit niemand dem anderen
dazwischenfunkt, gibt es die Messgerd-
te von Rohde & Schwarz, mit denen die
Hersteller von Mobilfunksystemen ihre
Produkte prufen und kalibrieren kdnnen.
Neben Messtechnik produziert der inter-
national tdtige Elektronikkonzern Gera-
te fr die Funkkommunikation sowie die
Rundfunk- und Fernsehtechnik. Rohde
& Schwarz baut zum Beispiel Sender fr
das digital-terrestrische Fernsehen. Ein
boomender Markt®, sagt Paul Hauner, der
am Standort Teisnach die CAM-Anwen-
dung in der spanabhebenden Fertigung
betreut.

Das Werk Teisnach, in dem dber 1.100
Fachkrafte arbeiten, ist im Werksverbund
von Rohde & Schwarz das Dienstleis-
tungszentrum fur die mechanische und
elektronische Fertigung. Hier im Bayeri-
schen Wald werden nicht nur Gehduse-
teile und Leiterplatten filr die eigenen
Produkte bearbeitet, sondern auch kom-
plexe Bauteile gefertigt. Unter anderem
werden in Teisnach Fernsehsender fdr
Kunden in aller Welt montiert.

Ein CAM- fiir viele CAD-Systeme

Die Produktentwickler von Rohde &
Schwarz sitzen am Standort Manchen und
arbeiten mit der Software |-deas von Sie-
mens PLM Software, die demnachst durch
das Nachfolgesystem NX abgelfst wer-
den soll. Ihre Kollegen im Fertigungsser-
vice in Teisnach, die fur die Fertigung alle
vorbereitenden Tatigkeiten einschlie@lich
der NC-Programmierung dbernehmen,

milssen aber nicht nur |-deas-Daten ver-
arbeiten. Im Werkzeug- und Formenbau
wird Autodesk Inventor eingesetzt; von
den externen Kunden erhalten sie Bautei-
le, die mit Pro/Engineer, Catia oder Solid-
Works konstruiert wurden.

Die CAD-Daten werden in Teisnach
schon seit den 80er Jahren far die NC-
Programmierung wverwendet. Dadurch
sind die Fertigungsspezialisten in der
Lage, auch komplexe Teile mit wenigen
Zeichnungsinformationen prozesssicher
und in hoher Qualitst zu fertigen. Bohr-
und Frasprogramme erzeugen sie aus-
gehend von den Kérperkanten mit Exapt
Plus, wahrend die Situation im Drehbe-
reich etwas heterogener ist.

Der Maschinenpark in Teisnach be-
steht aus etwa 25 Frasmaschinen mit ei-
ner Maho DMG DMUTOVL als Flaggschiff,
sieben Drehmaschinen und zwei moder-
ren Bearbeitungszentren vom Typ DMG
GMX400L und DMG CTX 310, deren Leis-
tungsumfang aufgrund mangeinder Pro-
grammier-Funktionalitdt bislang nicht
voll ausgeschipft werden konnte.

Aber nicht nur die Maschinen, sondern
auch die zu bearbeitenden Teile werden
immer komplexer. Deshalb bendtigte
Rohde & Schwarz eine CAM-Losung mit

LALELELRLEL]

Rohde & Schwarz Ist der groBte europalsche Hersteller
von Mess- und Testgeriten, die unter anderem fiir die Sig-
nalanalyse In der Telekommunikation elngesetzt werden.

(Bild: Aohde & Schwerz)

leistungsfahigen Simulationsfunktionen:
Mir wollten ein standig aktualisiertes
Rohteil haben und die Maschinensitua-
tion detailgenau simulieren kénnen, weil
gerade die Mehrachsmaschinen sehr kol-
lisionstrachtig sind®, sagt Hauner.

Hintergedanke bei der Abbildung der
Fertigungsumgebung am Rechner war
es, die Prozesse besser zu dokumentieren
und reproduzierbar zu machen. Der Pro-
grammierer sollte kein Werkzeug mehr
einsetzen kbnnen, das in der Werkstatt
nicht vorhanden ist, oder eine Aufspan-
nung, fir die es keine Konstruktionsun-
terlagen gibt.

Systemauswahl und Tests

Rohde & Schwarz nahm sich fir
die Systemauswahl Zeit. Das
dreikdpfige Projektteam, dem

Mechanische Komponenten wer-
den Im Rohde & Schwarz-Werk
Telsnach gefertigt, das auf die
spanabhebende Bearbeltung von
Lelchtmetallen spezialisiert Ist.
[Bild: Rohde & Schwarz)




neben Hauner zwei erfahrene NC-Pro-
grammierer angehorten, analysierte zu-
ndchst die Anforderungen im CAM-Be-
reich und grenzte den Kreis der in Frage
kommenden Systeme und Hersteller ein.
Aus diesem Benchmark-Test ging Top5o-
lid als Sieger hervor.

Abgesichert wurde die Systement-
scheidung durch eine sechsmonatige
Testphase mit Zwei High-End-Maschinen
im Fras- und Drehbereich, um das ge-
samte Anforderungsspektrum unter Pro-
duktionsbedingungen testen zu kinnen.

Eine Anforderung der NC-Program-
mierer war die Unterstiitzung der Ande-
rungsbearbeitung, wie Hauner sagt: Es
gibt bei uns keine Prototypenfertigung.
Um einen problemlosen Serienanlauf zu

gewdhrleisten und die Kosten unter Kon-
trolle zu halten, fertigen wir die Prototy-
pen wie Serienteile und in Serienqualitat.
Das bedeutet, dass beim Erstlauf schon
viel Fertigungs-Know-how in die Bear-
beitung einflieft, das wir bei konstrukti-
ven Anderungen nicht verlieren wollen.

Der Maschinenpark besteht aus etwa 25 Frés-
maschinen sowle 17 Dreh-Bohr-Friszentren,
deren Lelstungsumfang dank TopSolid'Cami
Jetzt besser ausgenutzt werden kann.

{Bild: Wendenburg)

7/2008
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Mit TopSolld'Cam lassen sich
komplexe Dreh- und Frasbear-
beltungsoperationen zuverlds-
slg am Rechner simulieren, was
die Zelten fiir das EInfahren der
NC-Programme spiirbar redu-
Zhert. (Bilder: Rohde & Schwars)

Wir massen diese Anderungen schnell
einarbeiten und prozesssicher durch die
Fertigung schleusen kéinnen.”

Im Prinzip sprach diese Anforderung
fur eine einheitliche CAD/CAM-LOsung in
Produktentwicklung und Fertigung. Das
Projektteam stellte jedoch schnell fest,
dass die in Frage kommenden Konstruk-
tionssysteme entweder zu kompliziert zu
bedienen waren oder auf der CAM-5eite
Schwachen hatten. Das galt insbesonde-
re fir die Unterstdtzung der Dreh- bezie-
hungsweise integrierten Dreh/Frasbear-
beitung.

LUnsere Zielsetzung war ein einheitli-
ches CAM-5ystem fir alle spanabheben-
denVerfahren®, betont Hauner.

Aktualisierung der NC-Programme
Die neue Software steuert die Dreh- und
Frasbearbeitung und unterstutzt die An-
derungsbearbeitung. Das Design-Modul
kann mit vielen CAD-Formaten umgehen
und bietet dariber hinaus die Moglich-
keit, importierte Dateien zu verandern,
beispielsweise eine Kante zu verschie-
ben, wenn der Konstrukteur die Toleran-
Zen nicht auf Mitte angelegt hat. Das sei
fur ein parametrisches System keines-
wegs selbstverstandlich, sagt Hauner.

Konstruktionsfehler werden allerdings
im Quellsystem bereinigt, weil man sonst
bei Anderungen an den Bauteilen stin-
dig nachbessemn mdsste. Dass sich Bau-
teile wahrend der Arbeitsvorbereitung
andern, kommt bei Rohde & 5chwarz
haufiger vor.

Die NC-Programmierer kbnnen in die-
sen Fillen die neue Bauteilversion in
TopSolid'Design laden und sich mit Hil-
fe der Funktion fOr Geometrievergleiche
anzeigen lassen, was sich genau verdn-
dert hat. Aus den Anderungsmitteilun-
gen lasst sich das namlich nicht immer
weifelsfrei erschlielfen, wie Hauner er-
ldutert: _Eine wesentliche Starke der
Missler-Software ist die Replace-Funk-
tion in TopSolid'Cam. Damit kann man
die neue Geometrie einem vorhandenen

NC-Programm unterschieben und die Be-
arbeitung im Idealfall auf Knopfdruck ak-
tualisieren. Wenn sich die Form des Bau-
teils gravierend gedndert hat oder neue
Features dazu gekommen sind, die das
NC-Programm noch nicht kennt, muss
der Programmierer natdrlich interaktiv
eingreifen.”

Ein Auswahlkriterium war die Betriebs-
mittelverwaltung mit Walter TDM in der
CAM-Losung. TDM sollte parallel zur neu-
en CAD/CAM-Umgebung eingefuhrt
werden. Obwohl Rohde & Schwarz keine
Betriebsmittel beschafft, ohne dass der
Hersteller dazu CAD-Daten in einem ab-
gestimmten Format bereftstellt, war die
Abbildung der bestehenden Betriebs-
mittel und die Anbindung des TDM-5ys-
tems an TopSolid'Cam mit einem erheb-
lichen Aufwand verbunden. Dadurch hat
sich die Uberfilhrung der CAD/CAM-LB-
sung in den produktiven Betrieb etwas
verzigert.

Mit der Partnerwahl zufrieden

Um bei Schnittstellen-Problemen nur ei-
nen Ansprechpartner zu haben, legte
Rohde & Schwarz die Verantwortung far

die Kopplung zwischen TDM und TopSolid
in die Hande von Missler-Vertriebspartner
Adequate Solutions, der auch die CADY
CAM-Losung in Teisnach implementierte.
Das Lahrer Systernhaus hatte sich bei der
Auswahl der CAD/CAM-Losung als der
kompetente Partner herauskristallisiert,
gerade was die Anpassung der Postpro-
zessoren und die Anbindung der komple-
¥en Komplettbearbeitungszentren anbe-
langt. Wir sind mit Systementscheidung
und Partnerwahl absolut zufrieden”, ver-
sichert Hauner.

JopSolid ist ein sehr machtiges System
und deshalb auch nicht fur den sporadi-
schen Anwender geeignet. Es braucht
seine Zeit, bis man wirklich fit damit ist®,
sagt Hauner: Deshalb schdpfen wir den
Leistungsumfang der Software sicher
noch nicht in vollem Umfang aus.” Positiv
Uberrascht hat die Anwender, wie praxis-
orientiert die Frasstrategien sind, die das
System vorschidgt. Das gilt auch far das
HSC-Frasen. Die Automatismen werden
sehr gerne genutzt, auch wenn sie nicht
das Know-how des Anwenders ersetzen,
der vielleicht eine andere Strategie oder
Bearbeitungsfolge wahlen muss, um
den Verzug des Werkstlcks zu vermei-
den. 5olche Aspekte lassen sich nicht am
Rechner simulieren.




Flexibel bei der Aufspannung

Beim Erstellen ihrer NC-Programme ge-
hen die Anwender prinzipiell von einem
3D-Fertigteil aus, erzeugen dazu die Roh-
teilgeometrie, in der Regel einen umhol-
lenden Quader, und berechnen den Ma-
terialabtrag. Dazu verwenden sie eine
Vorlage, auf der die Maschine mit der je-
weiligen Spannsituation vorkonfiguriert
ist, spannen das Teil auf und bearbeiten
es mit den Werkzeugen aus TDM. Aller-
dings nehmen die Anwender bei der Er-
stellung ihrer NC-Programme keine Rick-
sicht auf die Spannsituation.

Hauner erklart, wamum nicht: Wir ha-
ben eine Systematik etabliert, die es uns
erlaubt, ohne Programmanderung auf
Spanntirmen oder mit Viersatz zu fertigen.
Die Entscheidung dardiber haben wir in die
Fertigung verlagert, weil wir die Program-
me ja schon fur die Prototypen erstellen
und zu diesem Zeitpunkt noch nicht wis-
sen, mit welchen Stackzahlen das Tedl spa-
ter in Serie beauftragt wird” Bei der Klas-
sischen Sechsseiten-Bearbeitung mit um
180 Grad versetzten Maschinenspannstd-
cken ergab sich zudem das Problem der
Werkzeugfolgenoptimierung dber mehre-
re Spannungen hinweg.

Das CAM-System bietet dafilr keine Un-
terstitzung, da es bei der Berechnung der
Werkzeugbahnen fiir die Bearbeitung der
ersten Spannung ja noch nicht wissen
kann, welche Werkzeuge es spadter fur die
Zwel Spannungen bendtigen wird; dazu
muss es die aktualisierte Rohteilgeomet-
rie aus der ersten Spannung kennen. Ade-

Maschinen- und Anlagenbau

quate Solutions hat deshalb den Postpro-
zessor dahingehend angepasst, dass die
Werkzeuge ohne Wechsel fir beide Span-
nungen genutzt werden. Top5olid wird
bei Rohde & Schwarz noch nicht wirklich
produktiv eingesetzt, weil das Projekiteam
noch damit beschdftigt ist, die Anwen-
dung hochzufahren und die Methoden zu
erarbeiten. Vier Maschinen, die etwa die
Hdlfte des Maschinenparks reprdsentie-
ren, sind vollstandig in der CAM-5oftware
abgebildet und auch nach TDM-5tan-
dard kalibriert. ,Meue Maschinen werden
grundsatzlich sofort im System abgebildet
und die bestehenden nach und nach Ober-
nommen’, erlautert Hauner,  bis auf altere
Maschinen, die mit einer stabilen Last lau-
fen, das heilit, auf denen im wesentlichen
vorhandene Teile mit vorhandenen Pro-
grammen gefertigt werden.”

Deutlich kiirzere Einfahrzeiten

Die Missler-5oftware ist in Teisnach der-
zeit auf drei PC-Arbeitsplitzen unter dem
Betriebssystem Windows XP installiert.
Genau genommen handelt es sich um
eine Netzwerk-Installation mit drei
gleichzeitig nutzbaren Lizenzen von
Top5olid'Design und TopSolid'Cam Me,
dem Modul fir das 3-Achs-Frasen. Das
Drehmodul TopSolidTurn ist im Netz
zweimal und das Modul fur das 4- und
E-Achs-Frasen einmal verfigbar. Fdr die
Bohr- und Frasprogrammierung gibt es
aulerdem noch neun festinstallierte Ex-
apt-Lizenzen, die sukzessive durch Top-
Solid abgeltist werden sollen. Eine zent-

&

Im Fokus n

rale Verwaltung der NC-Programme und
aller fertigungsrelevanten Informationen
ist fior das Unternehmen wichtig, um die
Fertigung jedes Konstruktionsstands
nachvollziehbar zu machen, wie Hauner
betont. Zum derzeitigen Projektstand
Aussagen Ober den Nutzen machen zu
wollen, halt Hauner far verfraht, auch
wenn sich bereits abzeichnet, dass sich
die Programmier- und die Einfahrzeiten
erheblich reduzieren werden: _Zielset-
zung des Projekts war es, den Program-
mieraufwand um 30 Prozent und die
Rust- und Einfahrzeiten um 20 Prozent zu
senken. Diese Vorgabe werden wir insbe-
sondere bei den Einfahrzeiten deutlich
Obertreffen” Der Programmieraufwand
reduziert sich nicht nur durch die schnel-
lere NC-Programmierung mit TopSaolid,
sondern auch durch Zeiteinsparungen
bei der Suche nach Werkzeugen und Un-
terlagen. Gleichzeitig sorgt die Missler-
Software for bessere und zuverlassigers
NC-Programme und tragt dazu bei, kost-
spielige Fehler zu vermeiden. Hauner er-
Zdhlt von einem Fall, in dem Kosten von
20.000 Euro dadurch entstanden, dass je-
mand vergessen hatte, die Verschiebung
einer Bohrung um zwei Zehntel Millime-
ter zu dokumentieren:, Solche Fehler las-
sen sich mit TopSolid in Zukunft rechizei-
tig erkennen.” [ |

Michael Wendenburg (www.wendenburg.net)
Ist freler Journalist In Sevilla.




AdeQuate Solutions GmbH
Werderstrasse 34

D - 77933 Lahr

Tel. +49 (0) 7821 /92376 O
Fax +49 (0) 7821 / 923 76 20
Info@AdeQuateSolutions.com
www.AdeQuateSolutions.com
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